JBL - PhosEx rapid - 250mL
JB909

Traitement anti-phosphates pour aquarium d'eau douce. Fixe efficacement les phosphates et prévient la
croissance indésirable des algues.

Familles JB12

Poids (kqg) 0.25

Longueur (cm) 7.8

Largeur (cm) 3.3 4014162017857
Hauteur (cm) 18
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Pour une eau d'aquarium adaptée aux poissons et aux plantes : fixe efficacement les phosphates et
prévient la croissance indésirable des algues. Pour aquariums d'eau douce, tortues d'eau et crevettes.
Mesure d'urgence efficace : fluide & base de fer pour abaisser les taux de phosphates trop élevés. Elimine
les phosphates, prévient la formation des algues, clarifie I'eau trouble des aquariums. Mode d'action : un
composé de fer liquide fixe efficacement et durablement les phosphates dissous dans I'eau. L'effet est
visible a la turbidité brunatre de I'eau, qui disparait au bout de 2 a 24 h. Utilisation : 10 ml pour 40 | d'eau
avec phosphates >2.4 mg/Il. Ex. : 15 ml pour aquarium de 60 |I. Avec > 1.2 mg/l : 10 ml pour 80 | d'eau et
avec > 0.6 ml/l : 10 ml pour 160 | d'eau.
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